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CURVASER es una empresa dedicada a ofrecer soluciones a todos
los problemas relacionados con el tubo, perfiles, varilla y chapa.

La actividad principal es la venta de maquinas de nuestras
representadas, complementado con un servicio de asistencia técnica
imprescindible para garantizar a sus clientes un servicio de calidad.

Certificacion del Sistema de Calidad I1ISO 9001:2000 conseguida en
el 2005.

A=
Uno de los preceptos fundamentales senalados por B
la Norma: lograr la satisfaccion del cliente.
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Prensas Hidraulicas R. J. LINARES
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BurinGroun

ALPHA 160

ALPHA - 500
Capacidad’hastalHEB-600
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transfluid

tube processing machines

“FULL ELECTRIC”

T BEND DB 642 CNC RL
Curvadolizquierdal/lderechalenciclolautomatico

SERIE PESADA
SEMIAUTOMATICAS Y CNC

HastalDI=1350Imm.
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TRANSFER AUTOMATICO

Transferlautomaticoslparaltrabajoldelgranlproduccioniparalrealizaridiferentesloperacionesicomolcorte,lcurvado,lpunzonado,icha-
fado,lconformado,ltroquelado,lroscado, soldado,Imontaje,Icontrolldelcalidad, etc...llMaquinasladecuadasiparalconstruccion,lau-
tomociénilymobiliario.

transfluid

i tube processing machines

®
0
©
u
ojd
0
[
)
@

1S

ISLAS DE TRABAJO AUTOMATICAS
Lineasldelproducciéniautomaticasicompuestasidelcurvadoras,
conformadoras, cargadoresl automaticos, robot] del manipula-
cion,letc...IGranlversatilidadlparalcambiosldelreferencialylmaxi-
malproduccién.
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ROBOT DE CURVADO

lavado / limpieza de tubos

PUNZONADO DE TUBOS CON ALMA

hidroformatura
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transfluid

tube processing machines
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. Recorteldelbocas.
Méaquinal del expansionl yl re- = | Altisimalduracionidel
duccion! dell tubo.l M&quinasl _ e = cuchillas
del1,120olmasl cabezales, /o] o ¥
-eaglelylutillajelrotativo

L
= B T

%]
LW T T S R Y

-

B T A

11

/)]
o,
e
()
ajd
X
()
o)
[e)
©
&
&
)
T
c
o)
(&




=

MAQUINARIA PARA SECTOR CLIMATIZACION, REFRIGERACION, CALEFACCION,
LINEA BLANCA, BATERIAS DE INTERCAMBIADORES, PANELES SOLARES.
INDUSTRIAL Y DOMESTICO

ENDEREZADO Y CORTE

CulLa[Fe JAl,Inox CORTADORAIORBITALIMTS-22

CORTEISECOISINIVIRUTAS

CURVADO
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definifiva

La solucion

OMP - Corte Recto
- Corte a Grados
- Multi Cabezal
- Empaquetadoras
ROBHI - Corte de Presicion
RATTUNDE - Alta Produccion
TUBE TECH - Corte Laser hasta @1200 m/m
- Corte y Soldadura de Chapa
Grandes Formatos

- Soliciten nuestro Catalogo de Corte -

13




Hastal140lmetros/minuto.
Cap.lhastalD=014mm.
Maquinasiespeciales.

procesos en la varilla
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REF-3T
Maquinalparalelirecortadol
del losl sobrantes! del las]
parrillasisoldadas.l
Disponeldel3licabezales:[2]
paralellrecortadoldelpun-
taslyll 10 paral ellrecortado!l
delventanaslinterior.l
Cap.lhastalD=06mm.

PTE-12

Dobladoras! del varillas]
enl 20 dimensiones! partiendol
dell bobina.l Realizal ell ende-
rezado,! doblado,l biselado,!
cortel yl soldado.l Acciona-
mientolelectrénicolconlcontroll
del2lejeslalCNC.[Sistemaldel
dobladolderecha-izq.lylsoldaduralaltesta.l
CapacidadlhastalD=12mm

Biselado a

45°/60° \%»‘

|

Biselado

punto redondoq
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SMU-3000 ? >

Maquinalparalbiseladoldelloslextremosidevarillalime-

dianteldos(tiposidelalimentacion: —_—— MAS-2
-IDirectamenteldellalméquinaldelenderezadolylcorte. Dobladorasldelvarillaslpartiendoldelbobinalparallal
[IIProducciéni3600/hora realizacionldelaros]soldados.ICap.lhastal12lmm.]
-lindependientelporimedioldelunaltolva:l Max.I produccionl yI planitud.] Opcionalmentel sel
IProducciéni1500/hora. puedel automatizarl conl unal prensal paral realizarl
Cap.[hastalvarillalde12Ilmmiyllong.lhastal4000lmm arosldelruedaldelcoche.
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Minimalist CNC-61
Dobladoras/ORBITALESIdelvarillaleni3ldimencionespartiendoldelbobina.[Realizalellenderezado,ldobladolylcorte.lAccionamientolcon!
controlldel3[EjeslalCNC. 2lradiosIdeldobladolylcurvadolconlradiolvariable.lSistemaldelguiadoldellalvarillalparalunalprecisiénitotallyl
biseladolenllinea.lUtillajelbajolcoste.lCap.ldesdel1lal7Imm.

CNC-20W -8
DobladorasIORBITALESIdelvarillalenl3ldimenciones]
partiendoldelbobina.[Realizalellenderezado,dobladol
ylcorte.JAccionamientolelectrénicolconlcontrolldel4]
EjeslalCNC.[3lradiosldeldobladolylcurvadolconlra-
diolvariable.ISistemaldelguiadoldellalvarillalparalunal
precisionltotallylbiseladolenllinea.]Capacidadlhastal

varillalD=10Imm.

SistemalCNCI31.1Dobladolexcentrico.]Mdiltiplesiradios
Utillajelbajolcoste.lCapacidadihastalvarillalD=18Imm.
ENDEREZADOICNC
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S2D-A/R

Soldaduralsemiautomatical del varillal conl 2l mesasal CNCIyl cargado-
resltransversales](Opcionalllongitudinal)./Adecuadalparalseriesmedias,’
preparaciénlrapidalylprogramacionimuylsimplelmediantelPClindustrial.

curvadas,lpasamanos,ichapas,letc..]Ideallparalexpositores,Iproteccio-
nes,lcontenedores,letc...
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Medidasidellalmesalhasta’l3000x3000imm.Posibilidadidelsoldaripiezas] fenst
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SAR-1200
Soldaduralautomaticalparalfabricaciénlenlcontinuol
del malla,] alimentacion! longitudinall del bobinas] yl
transversalldelcargadoresloldelbobina.lPosibilidad!
deltrabajarl conl diferentesl diametros,lentrecentros]
del varillasl variables, realizar] ventanas,[ recortadol
lateral,]etc,[IdeallparalgrandesiseriesIcomoljaulas,l
bandejasldelelectrodomésticos,larmadurasidelhor-
migon,ivallasiméviles,lrejas,letc..
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INSTALACIONES ESPECIALES A MEDIDA
Instalacionesl completas! paral unl tipol del producto.l Incluyenl soldadura,’
prensasl dell embuticion,! prensasl combinadasl del soldadura, recortado,l
montajeldelpiezasiauxiliares,letc..lldeales]paralcestosidellavavajilas,lban-
dejasidelfrigorifcos,etc...
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SOLUCIONES
GLOBALES

CILINDROS DE CURVADO
«[Presiciénlelectronica
«Potencialhidraulica
<IDisefiolergonémico
«[Tecnologialop.[time
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