
EL ESPECIALISTA
EN CURVADO Y CONFORMADO DE TUBOS 
EN EL SECTOR DE LA CLIMATIZACIÓN



Con transfluid®, usted aporta tecnología punta a su producción. Nuestras soluciones, servicios y sistemas 
están en sintonía con lo que usted necesita para producir a nivel del mercado mundial. Para sus necesida-
des y retos aún más complejos, para unidades individuales o producción en serie de alta calidad constante 
- con desarrollos de alta tecnología a medida o nuestros estándares de máquinas de alto rendimiento: 
transfluid® tiene la solución para hacer avanzar sus ideas.

CONTENIDO

t curva - Curvadoras de tubos  
- Servoeléctricas 4

t motion - Automatización 9
-  Célula de fabricación sanitaria HVAC technic 10 
- Sistemas de carga y descarga 13

t form - Máquinas de conformado detubos
- Conformadoras axiales Typ REB 14
- Máquinas combinadas 16
- Perfiladoras Typ SRM 18
- PerfiladorasTipo UMR 20
- Máquina de collar AM-854 22 

t cut -  Cortatubos 24

t proyecto - Software 25
Nuestra cartera de maschines 26

transfluid®

TENEMOS LA SOLUCIÓN 
ADECUADA.

3



watch the
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T CURVA - CURVADORAS DE MANDRILES 
A DERECHA/IZQUIERDA
CON CONTROL CNC

Para una mayor efi cacia. Los ejes eléctricos pueden programarse de forma 
sincronizada para obtener tiempos de ciclo óptimos. Las herramientas de 
curvado en varios niveles con cambio de herramienta automatizado permi-
ten conseguir diversos radios y las geometrías más complejas en los tubos.

Con nuestras curvadoras en sentido horario/antihorario -también disponi-
bles con función de curvado por empuje-, los curvados más complejos se 
hacen realidad con gran precisión.

TAMAÑOS DE MÁQUINA DISPONIBLES

Modelo Tubo-ø Máx. Radio 
DB 622-CNC-R/L 6 - 22 mm 66 mm

DB 630-CNC-R/L 6 - 30 mm 90 mm

DB 642-CNC-R/L 6 - 42 mm 168 mm

EQUIPAMIENTO BÁSICO:
• Cabezal curvador para curvar a derechas e izquierdas 

con una pinza
• Cabezal curvador posicionable horizontal y verticalmente 
• Curvado multinivel - El cabezal curvador puede 

equiparse con varios conjuntos de herramientas 
• Eje hueco para herramientas para radios pequeños
• Longitud mínima de sujeción en el extremo del tubo
• Mandril para el uso de pinzas de segmento
• Matriz de presión de seguimiento para curvas de hasta 180°
• Lubricación central
• Retirada controlada del mandril
• Lubricación del mandril
• Software operativo de control
• Aire acondicionado para el armario eléctrico 

EQUIPAMIENTO OPCIONAL:
• Longitud útil 2000 mm, 3048 mm, 4572 mm y 6096 mm
• Sujeción repetida
• Curvado por empuje de grandes radios de curvado
• Función de refuerzo (refuerzo de línea central)
• Carga automática
• Posicionamiento de la costura de soldadura
• Diagnóstico remoto
• Carro para troquel limpiador
• Cubierta de seguridad y escáner
• Software t project Basic, t project Professional, etc.
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T CURVA - CURVADORAS DE
MANDRILES SERVOELÉCTRICAS 

La solución para el futuro. Altamente dinámica y fl  exible, gracias a la tecnología 
100 % servoeléctrica. El equipamiento de nuestras curvadoras de mandriles con 
controles totalmente automatizados puede personalizarse y seleccionarse y adap-
tarse individualmente.

TAMAÑOS DE MÁQUINA DISPONIBLES

Modelo Tubo-ø Máx. Radio

DB 622-CNC-VE 6 - 22 mm 66 mm

DB 630-CNC-VE 6 - 30 mm 90 mm

DB 642-CNC-VE 6 - 42 mm 168 mm

DB 650-CNC-VE 6 - 50,8 mm 150 mm

watch the
movie

EQUIPAMIENTO BÁSICO:
• Dirección de curvado en el sentido de las agujas del reloj 
• Cabezal de curvado posicionable horizontal y verticalmente  
• Curvado multinivel - El cabezal de curvado puede equiparse con 

un mínimo de tres juegos de herramientas
• Eje hueco para el uso de herramientas para radios pequeños
• Longitud mínima de sujeción en el extremo del tubo
• Mandril para el uso de pinzas de segmento
• Matriz de presión de seguimiento para curvados de hasta 180°
• Lubricación central
• Retirada controlada del mandril
• Lubricación del mandril
• Software de base t control

EQUIPAMIENTO OPCIONAL:

• Longitud útil 2000 mm, 3048 mm, 4572 mm y 6096 mm
• Sujeción repetida
• Curvado por empuje de grandes radios de curvado
• Función de refuerzo (refuerzo de la línea central)
• Corte durante el proceso de curvado
• Carga automatizada
• Posicionamiento del cordón de soldadura
• Diagnóstico remoto
• Carro para troquel limpiador
• Cubierta de seguridad y escáner
• Software t project Basic, t project Professional, etc.
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EQUIPAMIENTO BÁSICO Y OPCIONAL:

1. Mandriles de curvado de diferentes contornos o 
materiales

2. Matriz limpiadora, mandril curvador y mandril 
con con pinzas de segmento

3. Función de plegado por empuje 

4. Potentes servomotores
5. Herramientas de curvado para tubos con 

extremos ya formados
6. Herramientas de curvado específi cas para el 

curvado de alambre o material cuadrado 
7. Dispositivo de corte integrado Dispositivo de 

corte integrado
8. Troquel de presión de seguimiento 
9. Cabezal de curvado giratorio 360° derecha/

izquierda 
10. Curvado de tubos con extremos conformados 
11. Curvado sin mandril para tubos de 

diámetro pequeño 
12. Lubricación central  
13. Potente unidad de control 
14. Escáner manual para cargar programas de 

curvado
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Con t motion, planificamos y realizamos células de fabricación para el pro-
cesamiento de sus tubos con un flujo de material optimizado. Diseñamos 
una disposición que se adapte a sus requisitos e integramos todas las op-
ciones de procesamiento y manipulación necesarias. Con más de 25 años 
de experiencia en automatización, podemos ofrecerle la solución para tubos 
al más alto nivel.

Si lo desea, podemos incluir el marcaje de productos, así como sistemas 
de control óptico por cámara sin contacto para un control exhaustivo de 
geometrías o superficies. También se puede integrar la opción de perforar 
agujeros, así como líneas de transferencia para lograr los tiempos de ciclo 
más cortos posibles, o sistemas de carga y descarga controlada, para su 
propia solución de automatización personalizada.

Enchufar y producir  - Con t motion, estará listo para la producción desde 
el principio y será flexible también en la producción por lotes, sin retrasos.

Personalizable - Se pueden integrar fácilmente otros pasos del proceso, 
como sistemas de carga y descarga o tareas adicionales de procesamiento 
de tubos.

Industria 4.0 - Las interfaces con los sistemas de captación de datos para el 
consumo y la explotación permiten digitalizar y evaluar los datos.

Rapidez y precisión - El alto grado de automatización se traduce en tiempos 
de ciclo rápidos para una fabricación eficiente.

watch the
movie

T MOTION: AUTOMATIZACIÓN PARA 
UN FLUJO DE PRODUCCIÓN IDEAL 
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T MOTION - CÉLULA DE PRODUCCIÓN
SANITARIA, TECNOLOGÍA DE SUMINISTRO

t motion -Punch

t motion - Robot de manipulación

t motion - Mesa de carga y 
transportador giratorio

t cut - planta de separación 
orbital sin chispas RTO

t motion - Escáner lásert form - Conformadora axial t bend - Máquina curvadora de mandriles
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T MOTION 
Fabricación automatizada
En un proyecto real, por ejemplo, se conectaron nueve máquinas transfl  
uidoras diferentes y un robot de manipulación para formar una unidad 
de producción. Sin embargo, el requisito del sistema no era la pro-
ducción de un solo componente: el primer paso era la producción de 
siete componentes diferentes con geometrías, longitudes y diámetros 
de tubo de 7-28 mm distintos.

• Fue necesario doblar, punzonar y desbarbar, además de varios 
tipos de conformado fi nal.

• Esta variedad requería distintos sistemas de carga. Los diáme-
tros de hasta 12 mm pueden alimentarse directamente desde la 
bobina y prepararse para el proceso mediante una unidad de en-
derezado y calibrado.

• Esta variedad exigía distintos sistemas de carga. Los diámetros 
de 7-12 milímetros pueden introducirse directamente en el pro-
ceso desde una bobina y liberarse de la ovalidad y la curvatura 
mediante una unidad de enderezamiento de 3 etapas. Los tubos 
de mayor diámetro se introducen en el proceso de producci-
ón a partir de barras, con una longitud de hasta 5 m mediante 
una mesa de carga y, al igual que las versiones de bobina, se 
alimentan al sistema orbital de separación de tubos RTO 628. 
Poco rebabas, limpio y, sobre todo, sin virutas, corta los tubos 
y los transfi ere directamente al proceso posterior. Para garanti-
zar tiempos de ciclo rápidos, también dispone de un dispositivo 
de clasifi cación para tubos de hasta 8 longitudes diferentes. Una 
ventaja que se deriva de ello es que, al cambiar a otros tamaños, 
la producción puede continuar, mientras se conmutan los siste-
mas de alimentación y corte, reduciendo al mínimo los tiempos 
de inactividad.

• Los programas de curvado pueden consultarse en el proceso 
posterior mediante códigos QR grabados con láser en los tubos. 
También es posible cambiar la geometría de curvado de tubos del 
mismo diámetro durante la operación. De este modo, se pueden 
producir incluso series pequeñas o piezas individuales sin parar.

• El corazón del sistema es la plegadora controlada por CNC, op-
timizada para ofrecer efi cacia y fl exibilidad. Equipada con un 
cabezal de curvado giratorio, puede equiparse simultáneamente 
con una herramienta de curvado multinivel y una herramienta de 
punzonado. Sólo es necesario cambiar el mandril de plegado cu-
ando se cambia la dimensión del tubo. Con el sistema de cierre 
rápido se tarda un máximo de 2 minutos. Mediante un robot de 
manipulación, los tubos doblados se transfi eren a una confor-
madora REB, que da a los extremos del tubo la forma perfecta, 
con hasta seis etapas de conformado antes de que el robot los 
devuelva para otro punzonado o los entregue a logística.

• Reducción de la retención de personal, aumento de la producti-
vidad en un 60% aproximadamente, calidad uniforme, reducción 
de las repeticiones de trabajos, reducción de las necesidades de 
espacio en un 50% aproximadamente.

t motion - 
Cinta transportadora escalonada

t motion - 
Unidad de enderezado y calibrado

watch the
movie

t motion - Decoiler

11



SISTEMAS DE CARGA:

1. Estación de alineación 

2. Alimentador de brazo giratorio

3. Alimentador de cinta 

4. Alimentador de cadena 

5. Mesas de carga 

6. Alimentador de cuba 

7. Alimentador de peldaños

SISTEMAS DE MANIPULACIÓN Y AGARRE:

8. Pinza exterior 

9. Robots de manipulación 

10. Módulo giratorio 

11. Manipulación en superfi cie

12. Manipulación por encima del suelo 

13. Manipulación por debajo del suelo 

14. Pinza interior y exterior

1. 2. 3.

6.

13.12.

4.

7.

14.

5.

8. 9.

10.

11.
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Disponemos de una gran variedad de sistemas de carga para todas las má-
quinas, en función del material, el diámetro y la longitud del tubo. También 
se pueden cargar tubos ya formados y con componentes añadidos. Por lo 
tanto, la orientación adecuada es muy importante a la hora de cargar el tubo 
en la célula de producción. Las piezas de trabajo externas, como tuercas, 
bridas y manguitos de soporte, pueden añadirse al sistema de forma con-
trolada e incluirse en cualquier paso de procesamiento posterior. Es posible 
una gran variedad de volúmenes de carga.

El sistema adecuado para cada necesidad

Existe una gran variedad de sistemas de manipulación, en función de la 
longitud de la pieza. Para tubos cortos, hay sistemas de agarre desde abajo 
con eje de inserción, y para tubos largos hay siste-
mas de manipulación desde arriba. Ambas opciones 
pueden utilizarse en nuestros sistemas combinados. 
Garantizan un acceso ideal para el operario, para 
que pueda completar la puesta a punto y cualquier 
operación de mantenimiento de la mejor manera 
posible.

Todos estos sistemas están especialmente dise-
ñados y fabricados por transfluid para nuestras 
plegadoras. Esto garantiza una integración y fun-
cionalidad óptimas.

SISTEMAS DE CARGA Y DESCARGA DISEÑADOS Y FABRI-
CADOS POR TRANSFLUID
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T FORM - MÁQUINAS DE CONFORMADO 
AXIAL CONFORMADO PRECISO CON
CAMBIO RÁPIDO DE HERRAMIENTA.

Nuestras conformadoras axiales del tipo REB, con su potencia de compre-
sión de hasta 1.300 kN, son especialmente adecuadas para e¥ ormar sin 
problemas geometrías complejas. Con hasta 6 pasos de conformado en 
combinación con una unidad de cierre adicional, satisfacen casi todos los 
requisitos. El manejo es sencillo e intuitivo gracias al panel táctil. El control 
secuencial hace que cada movimiento separado del paso de conformado 
respectivo sea fácil de usar y totalmente programable de forma individual.

Ofrecemos la opción de equipar nuestros sistemas con accionamientos 
eléctricos o hidráulicos-numéricos. Estos procesos de conformado pueden 
completarse paso a paso en sistemas de transferencia para lograr tiempos 
de ciclo muy cortos. Los movimientos simultáneos de los ejes garantizan 
procesos de producción rápidos y una producción efi caz y muy dinámica.

TAMAÑOS DE MÁQUINA DISPONIBLES

OPCIONES DE EQUIPAMIENTO: 

• Control servoeléctrico del eje de conformado
• Hasta 6 pasos de conformado adicionales
• Dispositivo de sujeción suplementario
• Sistema de microlubricación
• Codifi cación de herramientas
• Reconocimiento de herramientas
• Carga y posicionamiento de componentes

Modelo Tubo-ø Longitud de 
conformado 

Duración del ciclo/
etapa 

REB 420 4 - 20 mm 60 mm 2 - 3 seg.

REB 632 6 - 32 mm 80 mm 2,5 - 3,5 seg.

REB 645 6 - 45 mm 90 mm  3 - 5 seg.

REB 660 6 - 60 mm 180 mm 5 - 8 seg.
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T FORM - MÁQUINAS COMBINADAS EN
 FORMA, DOBLE FUERZA.

Para el procesamiento óptimo de sus requisitos individuales, simplemente 
combinamos nuestras técnicas de conformación transfl  uida, en particular la 
conformación axial y la conformación por laminación. La unidad de sujeción 
adicional hace posible incluso el conformado extremo en una secuencia de 
trabajo. También es posible el corte antes de la conformación axial de tu-
bos, como la conformación por laminación de una geometría preformada. Así 
ahorrará un tiempo valioso.

Una asociación sólida: conformado axial y conformado por laminación

Nuestra máquina combinada de conformado axial es la unión perfecta entre 
el procesamiento de tubos axiales y de laminado, con hasta 6 pasos de con-
formado axial, dos estaciones de conformado de laminado, dos portaherra-
mientas motorizados para la orientación de la brida y una unidad de sujeción 
adicional. El sistema de sujeción horizontal hace posible el procesamiento de 
geometrías de tubo curvado.

OPCIONES DE EQUIPAMIENTO: 

• Hasta 6 pasos de conformado adicionales
• Estaciones de conformado por laminación adicionales
• Unidad de conformado por laminación con función de 

forma libre y control CNC
• Unidades de sujeción adicionales
• Sistema de microlubricación
• Desbloqueo automático
• Alimentación de piezas de trabajo externas
• Posicionamiento de las fl  aras/piezas de trabajo con 

rotación servoeléctrica de las herramientas
• Soporte para herramientas giratorias (desbarbado, 

biselado, refrentado, laminado)

watch the
movie 16 17
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T FORM - PERFILADORAS TYP SRM-
TODAS LAS OPCIONES EN UNA
SOLA MÁQUINA

Conformado - Corte - Recorte - Laminación de roscas. Nuestra tecnología 
de bruñido de rodillos aumenta las posibilidades de conformar tubos con un 
mínimo de herramientas. Todos los accionamientos están diseñados ser-
voeléctricamente y controlados por CNC si es necesario.

Diferentes versiones de herramientas amplían las posibilidades de proce-
samiento para el corte sin virutas o el corte posterior al plegado. Las má-
quinas pueden producir perfi les interiores y exteriores y también pueden 
rodar de forma sincronizada gracias a un cabezal de herramienta especial 
(interior/exterior).

TAMAÑOS DE MÁQUINA DISPONIBLES

OPCIONES DE EQUIPAMIENTO: 

• Unidad de procesado con avance servoeléctrico radial 
y axial

• Unidad de perfi lado con curvado por empuje mediante 
control CNC

• Eyector para la expulsión controlada de los retales
• Sistemas de microlubricación
• Herramientas codifi cadas
• Sistema de fi ltro de banda
• Parámetros de ajuste almacenados
• Recinto de seguridad incluyendo barreras de luz
• Dispositivo de seguridad de operación a dos manos
• Sistema de diagnóstico remoto

Modelo Tubo-ø Espesor de pared 
máx.

Duración del 
ciclo

SRM 622 4 - 22 mm 1,0 mm 4 - 10 seg.

SRM 1565 15 - 65 mm 1,5 mm 8 - 14 seg.

watch the
movie 18 19
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PERFILADORAS
T FORM - TIPO UMR

Conformado potente y rápido. Las máquinas de conformado de tubos tipo 
UMR utilizan una tecnología de funcionamiento inteligente con muchos 
ajustes predefi nidos que pueden recuperarse automáticamente para lograr 
superfi cies perfectas como espejos.

Al producir abocardados con ángulos de 20°-90°, con una longitud de su-
jeción de 1 x D, la máquina consigue superfi cies de sellado perfectas. Se 
pueden producir abocardados de hasta 90° en un solo ciclo. El cambio de 
herramientas es extremadamente rápido. Con las herramientas adecuadas, 
la máquina también puede cerrar los extremos de los tubos.

TAMAÑOS DE MÁQUINA DISPONIBLES

Modelo Tubo-ø Espesor de pared 
máx. 

Duración del 
ciclo

UMR 628 6 - 28 mm 2,5 mm 4 - 10 seg.

UMR 642 6 - 42 mm 4,0 mm 4 - 15 seg.

watch the
movie

OPCIONES DE EQUIPAMIENTO:

•     Desbloqueo automático
•     Interruptor de pedal
•     Sistema de microlubricación
•     Procesamiento de anillos de soporte
•     Diagnóstico remoto
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T FORM - MÁQUINA DE COLLARÍN 
AM-854 

Un proceso de fabricación probado replanteado de forma económica. Con el 
fin de optimizar el cuello de los tubos, en transfluid dedicamos mucho trabajo 
de desarrollo a nuestras máquinas de conformado por laminación tipo SRM.

transfluid® ha creado una solución que hace posible el necking out con herra-
mientas estandarizadas de libre acceso en el mercado.

Esto reduce significativamente los costes de cambio de piezas de desgaste y 
garantiza un aprovisionamiento independiente del fabricante. La máquina de 
cuellos transfluid® AM-854 puede utilizarse tanto como solución autónoma 
operada manualmente como parte de una línea de producción.

Las ventajas de esta tecnología son múltiples. Por ejemplo, a diferencia de una 
conexión en T, sólo se necesita una soldadura. Las salidas pueden ajustarse 
más y la probabilidad de fugas se reduce en dos tercios.

OPCIONES DE EQUIPAMIENTO:

• Alojamiento de herramientas estándar 
(brocas, cabezales de fresado)

• Panel de control con pantalla táctil en color
• Desbloqueo automático
• Sistemas de microlubricación
• Para la producción de salidas en T para uniones sol-

dadas y soldadas en tubos rectos y curvados
• Diagnóstico remoto
• Cubierta de seguridad
• Adecuado para tubos de materiales deformables (acero, 

acero inoxidable, aluminio, cobre, cobre-níquel)

watch the
movie 22 23
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T CUT - MÁQUINAS DE CORTE
ORBITAL SIN VIRUTAS

Hecho para la precisión. Nuestras líneas de corte orbital sin virutas permi-
ten obtener resultados de corte precisos. De este modo, sus tubos pueden 
seguir procesándose y, por ejemplo, conformarse directamente después. 
Esto ahorra tiempo y costes, al igual que el software especial para la opti-
mización de la cantidad de corte.

TAMAÑOS DE MÁQUINA DISPONIBLES

Modelo Tubo-ø Espesor de pared 
máx. 

Duración del 
ciclo 

RTO 628 6 - 28 mm 2,0 mm 2,2 - 8,0 seg.

RTO 650 6 - 50,8 mm 2,5 mm 2,2 - 8,0 seg.

watch the
movie

OPCIONES DE EQUIPAMIENTO:

• Software especial para optimizar el número de cortes
• Sistemas de marcado

Diferentes conceptos de carga de tubos:
• Desenrollador con unidad de tracción para bobinas 

de tubo
• Unidad de enderezado para diferentes diámetros de 

tubo y requisitos de rectitud
• Mesa de carga para barras
• Sistemas de alimentación por cinta para barras, diá-

metros de tubo grandes y tubos más largos
• Sistemas de alimentación por cinta escalonada para 

barras, diámetros de tubo pequeños y tubos más 
largos.

Liberación flexible: 
• Liberación separada y controlada de la pieza cortada 

y el desecho
• Sistema de clasificación de hasta ocho cortes de tubo
• Transferencia directa al siguiente paso del proceso
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Menos pasos hasta la pieza acabada: Con t project puede ver todas las 
variables del proceso de plegado antes de iniciar la producción. Incluso las 
geometrías de curvado complejas pueden planifi carse y ejecutarse de for-
ma adaptada al material y sin colisiones. La simulación virtual de plegado 
determina con exactitud los tiempos de plegado y las longitudes de corte y 
comprueba de antemano la viabilidad de las geometrías de los tubos.

Los datos de los tubos y los resultados de la fl exión se documentan con 
precisión y pueden reproducirse al 100%. Las interfaces comunes están 
disponibles para la importación y exportación de datos y la conexión a PDA 
o ERP a través de la red.

Nuestra solución para sus necesidades individuales

Hemos desarrollado cuatro versiones de nuestro software t project, que 
pueden utilizarse como versiones individuales o en red. t project puede 
integrarse de forma centralizada en el sistema de seguridad interno de la 
empresa para una seguridad óptima de los datos. Es posible realizar modi-
fi caciones, ampliaciones o interfaces a medida del cliente.

T PROYECTO  - SOFTWARE
SOPORTE VIRTUAL
PARA UNA MAYOR EFICIENCIA

t proyecto Basic
Introducción y cálculo de procesos tubulares 

• Conversión directa de isométricos en datos de curvado

• Cálculo automático de valores de corrección y parámetros 
de sobrecurvado

• La dimensión de la diagonal espacial desde el inicio del 
tubo A hasta el fi nal del tubo B permite al operario compro-
bar fácilmente la pieza curvada de forma manual

• El software puede interactuar con dispositivos de medición 
y programas CAD y O§  ce. Los formatos de archivo compa-
tibles son IGES, STEP, JT y PCF.

t proyecto Profesional
Introducción y cálculo de procesos tubulares, incluidas las pruebas 
de colisión

Mismas características básicas que el proyecto Basic

• Se detectan y añaden las extensiones de longitud de tubo 
necesarias

• Seguridad de producción adicional:  la prueba de colisión 
determinará la viabilidad de la geometría del tubo antes del 
proceso de curvado real , lo que evita colisiones con la propia 
máquina o sus alrededores

• El software sugerirá opciones alternativas en caso de colisiones 
previstas

El software tomará todas las medidas para la prueba de colisión 
a partir del modelo CAD de la máquina curvadora

• Los elementos circundantes de la sala también pueden incluirse 
en la prueba de colisión (pilares, estantes, suelo, etc.).

• También es posible realizar simulaciones con tubos que ya 
tengan rebordes u otras formas fi nales.
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t bend - Dobladoras de mandriles totalmente 

t bend - Dobladoras de mandriles compactas t bend - Dobladora móvil

t bend - Dobladoras robotizadas

t bend - Dobladora de accesorios

  t bend - Dobladoras de mandriles totalmente eléctricas - Cabezal de doblado giratorio 360° derecha/izquierda

t bend -  Dobladoras de mandriles con motores servohidráulicos

Nuestra cartera de máquinas
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t forma - UMR Perfi ladoras

t forma - REB Perfi ladoras axiales

t  work - Biseladoras de tubos - Máquinas de premontaje - Abocardadoras - Desbarbadoras de tubos - Unidad de accionamiento electrohidráulico

t forma - REB/SRM Máquinas combinadast forma - SRM Perfi ladoras

t cut - RTO Máquinas de corte orbital sin arranque de virutat forma - AM Colladora

t bend - Dobladora móvil

  t bend - Dobladoras de mandriles totalmente eléctricas - Cabezal de doblado giratorio 360° derecha/izquierda
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